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(54) Verfahren zur Herstellung eines Doppelpolgewebes 



(57) Die Erf indung betrifft ein Verfahren zur Herstel- 
lung eines Doppelpolgewebes auf einer Doppelpolweb- 
maschine mit mindestens zwei Schusseintragsebenen, 
unter Verwendung von Schussfaden (SR, SI), Fullkett- 
faden (FK) und Bindekettfaden (B) fur die Ausbildung 
der beiden Grundwaren (QW, UW), wobei die Schussfa- 
den (SR, SI) in jeder Grundware als Ruckenschusse 
(SR) und als Innenschusse (SI) eingetragen werden und 
wobei jeder Grundware Gruppen von Bindekettfaden 
(B) zugeordnet sind, deren einzelne Faden zwischen ih- 
rer jeweils ietzten Bindung an einem Innenschuss (SI) 
und der darauf folgenden Ietzten Bindung an einem 



Ruckenschuss (SR) einen Halteabschnitt (Y) bilden. Mit 
dem Ziel, eine stets senkrechte Einbindung der Polh n- 
kel in die Grundware und eine Einsparung von Binde- 
kettfaden zu erreichen, wird ein Bindungsrapport (R) ei- 
ner Gruppe von Bindekettfaden (B) gewahlt, der groBer 
1st als sechs Schusseintragszyklen. Die Summ der 
Schusseintragszyklen aller Halteabschnitte (Y1+Y2) ei- 
ner Gruppe von Bindekettfaden (B) ist groBer als sechs 
Schusseintragszyklen. Eine Verbindung zwischen den 
Ruckenschussen (SR) und den Innenschussen (SI) ei- 
nes Rapportes (R) ist durch mindestens einen Binde- 
kettfadenabschnitt nach mindestens drei Touren zu ge- 
wahrieisten. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft in Verfahren zurHerst Hung eines Doppelpolg webesauf iner Doppelpolw bmaschi- 
n mitmindestenszw iSchuss intrags benen.unterVerwendungvonSchussfad n, Fullkettfaden und Bindekettfaden 

5 fur die Ausbildung der Grundwaren von Unterware und der Oberware sowie von Choren von Poifaden pro Kettkurs fur 
die Ausbildung der gemusterten Polschicht zwischen beiden Grundwaren, deren jeweils nicht musternde Poifaden in 
den Grundwaren der Ober- und/oder Unterware weitgehend gestreckt elngebunden sind und deren jeweils musternde 
Poifaden im Wechsel zwischen Schussfaden der Oberware und der Unterware aufgespannt werden; wobei die 
Schussfaden in mindestens zwei verschiedenen Schusseintragsebenen, in einem mlndestens zweitourigem Rapport, 

10 mindestens ais Ruckenschuss oderals Innenschuss inbeide Grundwaren eingetragen werden; wobei jederGrundwar 
Gruppen von in Kettrichtung gegeneinander versetzt angeordneter Bindekettfaden zugeordnet sind, wobei die Binde- 
kettfaden einer Gruppe innerhalb eines Bindungsrapportes alle Schussfaden bezogen auf eine Grundware von auB n 
umgreifen, wobei jeder Bindekettfaden einer Gruppe zwischen seiner jeweils letzten Bindung an einem Innenschuss 
und der darauf folgenden letzten Bindung an einem Ruckenschuss uber einen Halteabschnitt gefuhrt ist und wobei 

15 die Einbindungslange der Bindekettfaden einer Gruppe innerhalb des Bindungsrapportes untereinander ausgeglichen 
ist. 

[0002] Durch die EP 628 649 A1 ist ein Verfahren dieser Art bekannt geworden. Es zelgt beispielsweise den bish r 
Oblichen Stand derTechnik. Die Bindeketten sind regelmaBig In Gruppen von zwel Bindekettfaden angeordnet. Jeweils 
eine Gruppe ist einem Kettkurs zugeordnet. Jeder Kettkurs besitzt jeweils eine solche Gruppe von Bindekettfaden, 
20 mindestens einen Fullkettfaden und ein Chor von Poifaden. 

Eine Gruppe von Bindekettfaden ist dadurch gekennzeichnet, dass sie innerhalb ihres Bindungsrapportes alle Ruk- 
kenschusse und alle Innenschusse in ihrem Wirkungsbereich an der gestreckt eingebundenen Fullkette und an den 
gestreckt eingebundenen Totpolen halt. 

Es ist dazu ublich, die einzelnen Bindekettfaden einer Gruppe innerhalb eines Rapportes einem bestimmten Bindungs- 
25 muster folgen zu lassen. 

[0003] Dadurch, dass in der Regel fur die Bindekettfaden an einer Doppelpolwebmaschine nur ein einziger Kettbaum 
zur Verfugung stent, hat man die Bindekettfaden regelmaBig nach einem einheitlichen Bindungsbild eingewebt, s 
dass die Einbindungslange und damit die Spannung allerBindkettfaden einer Gruppe innerhalb eines Rapportes kon- 
stant gehaiten werden konnte. 

30 Die Fachleute orientieren dabei regelmaBig darauf, dass zur Sicherung der einheitlichen Fadenspannung der von 
einem einzigen Kettbaum ablaufenden Bindekettfaden eine RapportgroBe von vier SchuBeintragszyklen nicht uber- 
schritten wird. 

In der Praxis wurde an Doppelteppichwebmaschinen fur die Hersteliung der Grundgewebe regelmaBig eine sog. 

zwertourige Ripps-Bindung verwendet (vergl. Hans Osswald, "Die Teppichindustrie a 1 965, Melliand Textilberichte, H i- 
35 delberg, Serten 111 -114 und Seiten 11 9 bis 121). Bei dieser sog. Ripps-2/2-Bindung erstrecktesich in einer der beiden 

Grundwaren regelmaBig ein Bindekettfaden diagonal von einem Innenschuss zu einem drei Touren spater eingetra- 

genen Ruckenschuss und von dort in der unmittelbar folgenden Tour wieder zuruck zu einem Innenschuss. 

[0004] Durch diese Art der Einbindung wurde durch den diagonalen Abschnitt, nennen wir ihn Halteabschnitt, d s 

Bindkettfadens die dazwischen liegende Polbindestelle sehr straff an die vorher gebildete Grundware gezogen. Der 
40 kurzere, quer durch die Grundware gefuhrte Abschnitt, nennen wir ihn Ausgleichsabschnitt, fixierte dann die Lag des 

Bindekettfadens in der Grundware, so dass das fertige Gewebe sich beim Nachlassen der Bindekettfadenspannung 

im Fachbereich nicht wieder lockern konnte. 

Eine derartige Bindung garantiert berefls eine brauchbare Qualitat der Einbindung der Polschenkel. Der SchuBdichte 
sind jedoch reiatv enge Grenzen gesetzt. 
45 Die asymmetrisch eingebundene Bindekette fuhrt dazu, dass die die Polhenkel tragenden und stOtzenden SchQsse in 
Kettrichtung entlang der Fullkette bzw. entlang derTotpole verschoben werden. Die Austrlttsrichtung der Polhenkel 
weicht regelmaBig bis zu 10° und mehr von der senkrechten Lage zur Grundware hin ab. 

Eine solche geneigte Lage der Polschenkel fuhrt regelmaBig dazu, dass bestimmte, geforderte Tritteigenschaften nur 
durch die Erhohung der Poldichte und/oder durch die VergroBerung der Polhdhe gewahrleistet werden konnen. Beide 
so MaBnahmen zur Gewahrleistung der gewunschten Tritteigenschaften erfordem einen erheblichen Aufwand an Polma- 
terial. Die Kosten fur den so hergestellten Teppich sind entsprechend hoch. 

Ein weiterer Nachteil dieser asymmetrischen Bindung besteht darin, dass die Erholungsfahigkeit der Poldecke b i 
partiell starker Belastung - zum Beispiel durch die FuBe von Mobeln - in nur ungenugendem MaB gegeben ist. 
Fur di Beseitigung von Druckstellen sind intensive Burstvorgane und dergl. nicht auszuschlieBen. In der Regel hin- 
55 terlass n solch Druckstell n aber bleib nde, sichtbare Verformung n in der Poloberflache. 

Durch die g neigt Lage der P Ischenkel lassen sich derart g webte Teppiche nicht an inandergereiht im Obj ktbe- 
reichverwenden. Di unt rschiedlichen Reflexionswinkel des einfallenden Lichtes, die in Abhangigkeit von d rj wei- 
lig nWebrichtung ntsteh n, fuhrenb im Betrachter zu dem Eindruck, dass Farbfehler v rliegen. 
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[0005] Zur Beschrankung der Neigung der Polwinkel hat man bereits versucht (Vgl. Osswald) die Dick der Grund- 
ware durch das Einfugen von Zwischenschussen. die die Fullk tte von dem Totpolstrang trennen, zu vergroBern Man 
erhoffte sich dadurch auch. das Verschieb n der Schusse an der Grundware reduzieren zu konnen 
Bei einer bestimmten Anordnung der nach inander od r gleichzeitig eingetragenen Schusse im Bereich eines Bin- 
dungsrapportes fuhrte diese MaBnahme hinsichtlich der Ausrichtung der Polschenkel nur mit Einschrankungen zum 
Erfolg. (vergl. DE 574 920 ). 
Der Materialeinsatz erhohte sich zudem deutlich. 

[0006] In der eingangs erwahnten EP 628 649 A1 hat man die L6sung dieses Problemes, bei Beibehaltung des 
Zwischenschusses, bei anderen Schussfadenanordnungen zu erreichen versucht. Man fuhrte die Bindekettfaden so 
uber die Schussfaden , dass sie die Schussfaden in Kettrichtung annahernd symmetrisch belasteten. Die Schussfaden 
- e.ngetragen ate Rucken- oder Innenschuss - werden dadurch in Kettrichtung unverschieblich gehalten Die Rapport- 
groBe wurde in der ublichen Weise (vier Schusseintragszyklen) beibehalten. Das fuhrte zu einem erhohten Bedarf an 
Fadenmatenal fur Bindekettfaden. Die Poldichte. gemessen in Kettrichtung, blieb auch hier deutlich begrenzt Die so 
hergestellten Teppiche mussten wegen mangelnder Dichte oft in niedere QualitStskategorien eingeordnet werden 

S e ^ er ! te !! Un9 S6hr diChter P °' Waren War deSha,b biSher aus den 9 enan "ten Griinden regelmaBig der einschiitzigen 
Webtechnik vorbehalten, wo nicht jeder Polhenkel an einem Ruckenschuss gebunden wird 

[0007] Die Aufgabe der voriiegenden Erfindung 1st es, eln Verfahren zur Flxierung der Grundwaren mittels Binde- 
kettfaden zu finden, 



20 das einerseits eine weitgehend senkrechte Einbindung der Polschenkel in den Grundwaren garantiert 
das es ermoglicht, ein Teppichgewebe mit hoher Poldichte zu fertigen und 

das gewahrleistet, dass der Materialeisatz im Bereich der Grundwaren deutlich reduziert werden kann. 

Es wird auch angestrebt, dass durch die gefundenen MaBnahmen - bei reduziertem Polmaterialeinsatz - gleich oder 
25 bessere Tntteigenschaften bei einem so hergestellten Teppich gewahrleistet werden k6nnen 

[0008] Diese Aufgabe wird auf uberraschend einfache Weise durch das in Anspruch 1 definierte Verfahren gelost 
Be. E.nhaltung dieser Grundregel wird das seitliche Ablenken der Polschenkel auch dann wirksam vermieden w nn 
man auf die Zw.schenschusse verzichtet. Die mehrfache Bindung des Bindelkettfadens mit Ruckenschussen und /oder 
das E.nklemmen eines groBeren Teiles des Haiteabschnittes in der fertigen Grundware verhindert ein Verschieben 
30 des den Polfaden aufspannenden Ruckenschusses langs der Fullkette. 

Auch die geringere seitliche Auslenkung der Bindekettfaden fuhrt in Verbindung mit einer dann moglichen symm tri- 
schen Belastung der Schussfaden dazu, dass dieselben auch im Bereich der Innenschuuse unverschieblich in der 
Grur.dwarefix.ert werden. Die an diesen Schussfaden gehattenen bzw. gefuhrten Polschenkel werden kaum abgelenkt 
Sie treten be. entsprechender Ausrichtung des Webblattes regelmiBig senkrecht aus der Grundware hervor Es wird 
35 moglich auch bei geringerer Polhohe und sogar bei ggfs. geringerer Poldichte die ublicherweise geforderten Tritt i- 
genschaften zu realisieren. Gleichzeitig reduziert sich der Verbrauch an BindekettfSden - in Abhingigkeit von der 
schheBhch gewahlten Bindung sehr deutlich. Die Verwendung eines zusatzlichen Kettbaumes an der Webmaschin 
wird dabe. vermieden. w><wm 

[0009] Durch die reduzierteZahl derquer durch die Grundware gefuhrter Abschnitte der Bindekettfaden ist es mog- 
lich, d.e Pold.chte in Kettrichtung deutlich zu erhohen, ohne auf die Bindung am Ruckenschuss bei einem Teil der 
Polhenkel zu verzichten. 

Die Modifizierung des Verfahrens nach Anspruch 2 ermoglicht es, die Lange der Halteabschnitte zu vergroBern ohne 
dass man fur die Abbindung einzelner Schusse zusatzlichen MaBnahmen vorsehen muss 

Die MaBnahme nach Anspruch 3 ermoglicht eine weitere, deutliche Reduzierung des Verbrauchs an Bindekettfaden 
bei zuverlSssiger Sicherung Einbindung aller Schussfaden und bei der Sicherung einer einheitlichen Einblndelanq 
alter Bindekettfaden. Es hat sich gezeigt, das die Spannung der Bindekettfaden auch dann noch uber ISngere Ab- 
schnrtte auf recht erhalten werden kann, wenn einer der Bindekettfaden uber mehr als vier Touren einem Abschnitt mit 
unterschiedhcher Bindungsart folgt. Die Vorspannung und die Elastizitat der Bindekettfaden sowie die Einzelbelastung 
durch die Kettfadenwachter reichen aus, urn die Mindestspannung der Bindekettfaden stets zu sichem 
Die an Teppichwebmaschinen in Qblicher Weise verwendeten SchuBfaden groBer Dicke benotigen fur die Sicherung 
.hrer Lege nicht zwingend eine Abbinung in jedem Kettkurs. Es ist moglich in jedem Kettkurs nureinen einzigen Bin- 
dekettfaden einzusetzen und die Bindekettfaden einer Gruppe - nach dem jetzigen Erkenntnisstand - auf bis zu vier 
einander benachbarte Kettkurse zu verteilen. Die Materialeinsparung ist sehr deutlich. Die Poldichte in Schussrichtunq 
und Kettnchtung kann so zusatzlich rhoht w rden. 
55 Die MaBnahm nach Anspruch 4 gewahrleist t ein w it re R duzierung des B darf s an Bindekettfad n Die V r- 
wendung von Ausgleichsabschnitten emioglicht insbesondere bei der Wahl symmetrischer Bindungsmuster fur die 
Bindek tte einerserts e.nheitliche Einbindungsiangen der Bindekettfaden und andererseits auch ein unverschiebliches 
Abbinden der di Polsch nkel fuhrenden Innenschusse. 
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[0010] Die Bindungsvariante nach den Anspruch 5 ermoglicht neben in r hohen Schuss- und Poldicht in Kettrich- 
tung, auch ein optimales Stutzen der Polschenkel in Schussrichtung. Fur die senkrechte Einbindung der Polschenkel 
sorgen hi r einmal die langen, sicher in d r fertigen Grundware geklemmten Halteabschnitte und di symmetrisch 
B lastung der Schussfaden durch die Bindekette. Der Schaftantrieb ist hier auch mit iner Gblichen Exzentermaschine 
5 realisierbar. 

Eine ausreichende Stabilitat der Grundware erreicht man auch dann, wenn man in jedem Kettkurs nur einen Binde- 
kettfaden anordnet. 

Das Verfahren nach dem Anspruch 6 ermoglicht eine zusatzliche Einsparung an Bindkettfaden. 
Anspruch 7zeigt eine Moglichkeit, bei der man auch mit dem erfindungsgemaBen Verfahren groBe Einspannlangen 
10 der Polschenkel realisieren kann. Anspmch 8 beschreibt eine Verfahrensweise, bei der im Interesse einer hoheren 
Stabilitat der Grundware ein etwas hoherer Verbrauch an Bindekettfaden inkauf genommen wird. Die aufrecht steh n- 
den Pole werden auch hier gewahrieistet. 

Der Anspruch 9 beschreibt eine nahezu gleichwertige Losungsvariante zu Anspruch 5. 

Die Variante nach Anspruch 1 0 ermoglicht senkrecht stehende Polschenkel bei Sicherung einer sehr hohen Stabilitat 
is der Grundware und einer Hohen Poldichte in Kettrichtung. Einer Beschrankung hinsichtlich der Dichte in Schussrich- 
tung beugt man durch die Verteilung der Bindekettfaden auf vier Kettkurse - nach Anspruch 3 - vor. 
Der Anspruch 11 beschreibt ein Verfahren, mit dem - Shnliche Elgenschaften erzielt werden, wie sie in Bezug auf 
Anspruch 10 beschrieben wurden. 

Der selbststandige Anspruch 12 fuhrt hinsichtlich der Einsparung an Bindekettfaden zu glebhen Effekten wie das 
20 Verfahren nach Anspruch 1 . Fur das aufrechte Einbinden der Polschenkel steht hier jedoch das Klemmen des eing - 
webten Teiles der Bindekettfaden nicht oder nur begrenzt zur Verfugung. 

[0011] Die Erfindung soil nachstehend an Ausfuhrungsbeispielen naher eriautert werden. In den dazugehorigen 
Zeichnungen zeigen, 

25 Rg. 1 . einen Schnitt durch ein Doppeiteppichgewebe entlang der Kettrichtung, 

Fig. 1a eine Oraufsicht auf das Doppeiteppichgewebe gemaB Fig. 1, 

Fig. 2. ein schematisches Bindungsbild einer der Grundwaren einer Oberware, mit unregelmSBigem Bin- 

dungsmuster der Bindkettfaden, 
Fig. 3. eine Darstellung analog Fig. 2 mit regelmaBigem Bindungsrapport, 

30 Rg. 4. ein schematisches Bindungsbild mit in groBen Abschnitten unregelmaBig bindenden Bindekettfad n 

in zwei einander benachbarten Kettkursen, 
Fig. 5. eine Darstellung analog Fig. 2 mit regelmaBig symmetrisch bindenden Bindekettfaden, diepaarweise 

in zwei benachbarten Kettkursen angeordnet sind, 
Fig. 6. eine Darstellung analog Fig. 5 mit paarweise gebundenen Rukken- und Innenschussen, 

35 Fig. 7. die Darstellung eines Bindungsmusters mit wechselnder Leinwandbindung uber je drei Innenschus- 

se und je drei Ruckenschusse, 
Fig. 8. eine Darstellung analog Fig. 7 mit verlangerter Leinwandbindung im Bereich der Rucken- und In- 

nenschusse, 

Fig. 9. eine Darstellung eines Obergewebes mit zusatzlichem Zwischenschuss und regelmaBiger Fuhrung 

40 der Bindeketten und einer Verteilung der Bindeketten auf zwei Kettkurse, 

Fig. 10. eine Darstellung entsprechend Rg. 9 mit einer modifizierten Anordnung der Zwischenschusse, 

Fig. 11 . eine Darstellung analog zu Fig. 9 mit einer dritten Variante der Anordnung der Zwischenschuss , 

wobei die Gruppe der Bindekettfaden aus vier Bindekettfaden besteht und dieselben zwei Kettkursen 

zugeordnetsind, 

45 Rg. 12. eine Darstellung einer Oberware mit der Schussanordnung nach Rg. 11, wobei die Bindekettfaden 

abschnittsweise in Leinwandbindung die Rucken- und Zwischenschusse umschllngen und im fol- 
gendem Abschnitt die Zwischen- und die Innenschusse gleichermaBen bindet, 
Fig. 13. zeigt eine Darstellung analog Fig. 7 : wobei ein zusatzlicher Zwischenschuss vorgesehen ist, 

Fig. 14 und 15 Modifikationen der Bindung nach Fig.13, 
50 Rg. 16 ein Wirkungsschema der paarigen Schussbindung bei Ruckenschussen an einer Oberware analog 

zu Fig. 1 und 2, 

Fig. 17 ein Wirkungsschema bei der Anwendung von Leinwandbindung an den Ruckenschussen an einer 

Oberware und 

Fig. 18 ein Wirkungsschema bei asymmetrisch gestreckter Einbindung d r Bind k ttfaden unter Nutzung 

55 jhrer Klemmwirkung in dem fertigen Gewebe einer Oberware. 

[0012] Das in Rg.1 dargesteilt Dopp It ppichgewebe best ht aus einer oberen und einer unt ren Grundwar , der 
Ob rwar OW und der Unterware UW, und aus den, zwischen der beren und unter n Grundware r gelmaBig wech- 
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selnden musternden Polfaden PM, die nach dem Webvorgang mittig zwischen Ober-OW und Unterware UW getrennt 
werden. 

Jede der Grundwaren OW, UW enthalt in Kettrichtung verlauf nde Fullkettfaden FK und parallel dazu ausgerichtete, 
nicht musternde Polfaden, die im folgenden als Totpole PT Oder Totpolstrang b zeichnet w rden. 
Diese beiden Fadenguppen FK, PT werden an der AuGenserte durch Ruckenschusse SR und an der Innenseite durch 
Innenschusse SI gehalten. Die Lage der Rucken- SR und Inennschusse SI wird durch Bindekettfaden B. (In Fig. 1: 
B1 , B2) fixiert. Die Bindekettfaden B sind gruppenweise angeordnet. 

[0013] Die GroBe der Gruppe schwankt normalerweise zwischen zwei (z. B. B1, B2) und vier (z. B. B13 bis B16) 
Bindekettfaden B. Die Anzahl der Bindekettfaden B einer Gruppe richtet sich danach, wie viele Faden mindestens 
benotigt werden, urn innerhalb eines Bindungsrapportes R alle Ruckenschusse SR und Innenschusse SI an der Grund- 
wareje einmalzu binden. (Einander benachbarte Gruppen konnen sich auch gegenseitig hinsichtlich einer odermeh- 
rerer Bindungsstellen erganzen.) 

In einen Bindungsrapport der Bindekettfaden B finden wir in der Regel mindestens einen Halteabschnitt Y und min- 
destens einen Ausgleichsabschnitt Z. 

Der erste Halteabschnitt Y1 des Bindekettfades B1 der in Fig. 1 gezeigten Gruppe B1 , B2 beginnt nach dem links oben 
gezeigten Innenschuss SI. Er schlieBt den oberen, linken Ruckenschuss SR1 und dann den zweiten Rukkenschuss 
SR2 ein. Im folgenden ersten Ausgleichsabschnitt Z1 wird dieser Bindekettfaden B1 zum folgenden Innenschuss SI 
und von dort in der gleichen Ebene bis zum nachsten Innenschuss SI gefOhrt. Binden alle Bindekettfaden B1, B2 der 
Gruppe mit der gleichen Einbindungslange, ware der Bindungsrapport einer Gruppe hier bereits beendet. 
Im voriiegenden Falle bindet derzweite Bindekettfaden B2 jedoch in anderer Weise. Er wechselt jeweils von einem, 
dem erstgenannten Paar Schussfaden gegenuber liegenden Schussfaden zum nachsten, der drei Schusseintrage 
spater eingetragen wird. Dieser Bindekettfaden B2 bringt die notige Langsspannung in das Grundgewebe und sorgt 
dafur, dass die Ruckenschusse SR, die Polhenkel tragen und die Innenschusse SI, die Polhenkel fuhren, so eng 
aneinander Ziehen, dass eine Schraglage der Polhenkel mit Sicherheit vermieden wird. 

Damit die Einbindelange beider Bindekettfaden B1 , B2 innerhalb eines Rapportes gewahrleistet bleibt, wechseln beid 
Bindekettfaden B1 , B2 zweimal innerhalb einbes Rapportes R - ggfs. in einem besonderen Wechselabschnitt W ge- 
genseitig ihre Bindungsart. 

[0014] Bei beiden Bindungsarten erstreckt sich der Halteabschnitt Y1 , Y2 und auch derjeweilige Ausgleichsabschnitt 
Z1 , Z3 uber drei Schusseintragszyklen. Der Gesamtrapport betragt wegen der Wechselabschnitte W z. B. 20 oder 28 
Schusseintragszyklen. Nach jeweils drei bzw funf. Schuss wechseln regelmaBig zwei Bindekettfaden B1 , B2 aus der 
Ruckenebene nach innen oder umgekehrt. 
[001 5] Die GroSe des Rapportes R und der einzelnen Bindungsabschnitte X1 , X2 sollte dabei so gewahlt werden, 
dass auch ein zertweiliges Lockem einzelner Bindekettfaden B1 , B2 einer Gruppe mit Sicherheit vermieden werden 
kann. Die Spannung der Bindekettfaden B sollte vor dem Eingang in die Fachbiidezone Qberwacht werden und einen 
35 Spannungswert von 2 bis 4 N nicht unterschreiten. 

[001 6] Die Bindekettfaden B1 , B2 der Gruppe konnen im voriiegenden Fall auf zwei einander benachbarte Kettkurse 
K1 , K2 verteilt sein (Fig. 2). Sie halten trotz dieser Verteilung die relatlv voluminosen Ruckenschusse SR an der Fullkette 
FK und die Innenschusse SI ausreichend sicher an den Totpolstrangen PT in der jeweiligen Grundware OW oder UW. 
[0017] In den folgenden Figuren 2 bis 8 werden Bindungsformen an Oberwaren OW dargestellt, bei denen die Grund- 
40 ware nur Rucken- SR und Innenschusse SI besitzt. 

Die Fig. 9 bis 15 zeigen dagegen Grundwaren, d. h. Oberwaren OW, die auch Zwischenschusse SZ (SZ1 , SZ2 SZ3) 
aufweisen. ' 

[0018] Die Fig. 2 zeigt eine Bindung, wie sie auch in Bezug auf Fig.1 beschrieben wurde. Lediglich die Wechs lab- 
schnitte W sind hier etwas anders positioniert und gestaltet. Die Wechselabschnitte W sind in Fig. 2 zusStzlich zu den 

45 Halteabschnitten Y1 , Y2 und den Ausgleichsabschnitten Z1 , Z2 vorgesehen. 

[0019] Die Bindungsvariante nach Fig. 3 zeigt eine regelmfiBige, paarige Abbindung der ROcken- SR und Innen- 
schusse SI. Sie erfulft die erfindungsgemaBe Zielstellung mit sehr einfachen Mitteln. Der jeweils zuerst eingebund ne 
Ruckenschuss SR behalt seine mit dem Anschlag vorgegebene Lage bis der zweite Ruckenschuss dieses Paares 
angeschlagen wird. Der vor der paarigen Bindung der Ruckenschusse von dem letzten Innenschuss SI herangefuhrt 

so Halteabschnitt Y3 wird in dem bereits fertigen Gewebe so geklemmt, dass in diesem Fadenabschnitt kaum eine ela- 
stische Komponente wirksam werden kann, die den zuletzt eingetragenen Ruckenschuss SR seitlich verschieben 
konnte. Die Polschenkel werden nicht abgelenkt und stehen fast senkrecht in der Grundware. 
[0020] Die Bindungsart nach Fig.4 zeigt groBere Abschnitte X3 t X4 mit unterschiedlichen Bindungsarten der Binde- 
kettfaden B5, B6, B7 t B8. Dabei binden regelmaBig zw i Bindek ttfaden B5, B6 paarw ise ub r Ruckenschusse SR 

55 oder Innenschusse SI. 

Deren Halteabschnitt Y4 und deren Ausgl ichsabschnitte Z4 erstecken sich uber je funf Schusseintragszyklen. Die 
beid n Bindekettfaden B7, B8 binden jeweils nur uber je inen Schuss, inen Ruck nschuss SR oder ein n Innen- 
schuss SI. 
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Der Hatteabschnitt Y4' erstreckt sich uber funf Schusseintrage, wahrend dar Ausgleichsabschnitt Z4* sieb n Schus- 
seintrage umfasst. Es ist zweckmaBig diese Bindungsarten nach bestimmten Abschnitt n - wie in Fig 2 rwahnt - 
gegenseitig zu wechseln. Mochte man derartig Wechsel W v rmeiden. dann mussen die beiden unterschi dlich bin- 
denden Paare von Bindekettfaden B5, B6 bzw. B7, B8 von zwei verschied nen Kettbaumen abgezogen werden. 

5 [0021] Die Fig. 5 zeigt eine Form der Bindung, bei der die einzeinen Bindekettfaden B9, B10, B11, B12 nahezu 
symetrisch und regelmaBig nach einer einzigen Bindungsart abbinden. Ein Ablenken der Polschenkel in irgend ine 
Richtung wird zuveriassigvermieden und die einzeinen Bindekettfaden B9, B10, B11 , B12 einer Gruppesind vorzugs- 
weise paarweise in einander benachbarten Kettkursen K1 , K2 angeordnet. Es ist auch moglich, diese Bindekettfaden 
B9, B10, B11 , B12 jeweils einzeln in vier einander benachbarten Kettkursen anzuordnen. 

10 Die Halteabschnitte Y5 umfassen funf Schusseintrage, wahrend die Ausgleichabschnitte Z5 nach je drei Touren ab- 
geschlossen sind. 

[0022] Die Ausfuhrung nach Fig. 6 ist mit Fig. 5 im wesentlichen vergleichbar. Der Unterschied besteht darin, das 
die Bindekettfaden B1 3, B14, B15, B1 6 anstatt uber Einzelschusse uber Schussfadenpaare binden. Mit dieser Aus- 
fuhrung wird eine sehr hohe Gewebedichte bei absolut senkrechter Ausrichtung der Polschenkel erreicht. Bei einer 

15 RapportgroBe von 1 6 entfallen neun Touren auf den Halteabschnrtt Y6 und sieben Touren auf den Ausgleichsabschnitt 
Z6. Es besteht die Moglichkeit, bei Verwendung entsprechender Schussfaden den Bedarf an Bindekettfaden deutlich 
zu reduzieren, wenn die einzeinen Bindekettfaden einer Gruppe auf mehrere Kettkurse verteilt werden. 
[0023] Die Bindung nach Fig.7 unterscheidet sich von Fig.6 dadurch, dass die Zahl der von einem Bindekettfaden 
B17, B18, B19, B20 im Bereich der Ruckenschusse SR und im Bereich der Innenschusse Si weiter erhoht wird. Im 

20 Verbund mit anderen Bindekettfaden B17, B18, B19, B20 einer Gruppe werden die Ruckenschusse SR oder Innen- 
schusse SI jeweils in Leinwandbindung fixiert. Der Hatteabschnitt Y7 und auch der Ausgleichabschnitt 27 erstreckt 
sich uber jeweils sieben Schuss. 

[0024] In Fig. 8 ist die Zahl der so gebundenen Schussfaden auf funf Schuss pro Schussfaden ebene erhoht Die 
Bindekettfaden B21 , B22, B23, B24 einer Gruppe werden so gegenseitig versetzt, dass einerseits aile Ruckenschusse 
25 SR und Innenschusse SI zuverlassig gebunden sind und dass die Summe der Ruckenschusse in regelmaBigen Ab- 
standen an den Innenschussen SI gehalten sind. 

In den Fig. 9 bis 11 ist die regelmaBige Einbindung der Schussfaden durch Bindekettfaden B25, B26 : B27 gez igt, 
wobei die Bindekettfaden nach einheitlicher Bindungsart mit dem Rapport R9, R10, R11 nahezu symmetrisch die 
Schussfaden SR, Si im gegenseitigen Wechsel einzeln fixieren. 
30 [0025] Die Unterschiede zwischen den einzeinen Fig. 9 bis 11 bestehen lediglich in der unterschiedlichen Position 
der Zwischenschusse SZ1 (uber dem Innenschuss), SZ2 (unter dem Ruckenschuss) und SZ3 (zwischen Ruck n- 
schuss und Innenschuss). 

Die Bindekettfaden B25, B26, B27, B28 jeder dieser Grundwaren konnen, bezogen auf eine Gruppe in ein bis vier 
Kettkursen angeordnet sein. 

35 [0026] In Fig. 12 besteht ein Bindungsrapport R12 eines Bindekettfadens B29, B30 aus Hafteabschnrtten Y12 und 
Ausgleichsabschnitten Z12 mit unterschiedlichen Bindungsarten nach Art der Leinwandbindung zwischen Innen- SI 
und Zwischenschuss SZ3 bzw. zwischen Rucken- SR und Zwischenschuss SZ3. Alle Ruckenschusse SR und all 
Innenschusse Si werden durch die Bindekettfaden B29, B30 symmetrisch belastet. Die Einbindelange der Bindek tt- 
faden B29, B30 dieser Gruppe wird nach den Beispiel der Fig. 2 durch je zwei Wechselabschnitte W ausgeglichen. 

^0 Die Bindung nach Fig. 13 ist im wesentlichen vergleichbar mit der Bindung nach Fig.7. Die Wechselabschnitte W sind 
jedoch verkurzt. 

Die Halteabschnitte Y13 erstrecken sich uber funf Schusseintragszyklen; die Ausgleichsabsch nitte Z13 ebenfalls. 
Die zusatzlichen Zwischenschusse SZ1 , die die FQIIkette FK gegen die Rukkenschusse SR drucken, sorgen fur eine 
leichte Wolbung der FQIIkette FK, die das Gleiten der Ruckenschusse SR in Kettrichtung zusatzlich behindert. 
45 [0027] Obwohl einzelne Ruckenschusse SR In Kettrichtung einzeln belastet sind, behalten sie Ihre ursprtinglich 
Lage im Verbund mit den benachbarten Schussen. Sle ermoglichen so ein exaktes Ausrichten der Polschenkel senk- 
recht zur Grundware. 

[0028] Die Fig. 14 und 15 beinhaften weitere Modifikationen zu den Fig. 7 und 8. Die Zwischenschusse SZ2, SZ3 
dienen hier der zusatzlichen Fixierung der Ruckenschusse SR, ohne dass die Bindekettfaden B34, B35, B36 oder 
50 B37, B3B, B39 regelmaBig den gesamten Querschnitt der Grundware OW ubergreifen. 

[0029] Mit diesen hier beschriebenen Ausfuhrungen ist es moglich, die Einarbeitung der Bindekettfaden B34, B35, 
B36 oder B37, B38, B39 deutlich zu reduzieren. Bei alien beschriebenen Bindungsvarianten tritt ubereinstimmend die 
Wirkung ein, dass die Polschenkel regelmaBig senkrechtaus der Grundware hervoretehen. 

Die Ursache dafur ist im Detail variabel. Die dab i wirk nden Prinzipien darzustellen, ist G genstand der Fig. 1 6 bis 1 8. 
55 in der Bindungsform nach Fig. 16 wird die symm trische Belastung ines Schussfadenpaares durch die Bind kett 
B1 genutzt. Die notwendigen Krafte fur das An inanderhalten d s Schussfad npaares SR1 und SR2 in K ttrichtung 
liefert die Bindekette B2 mit ihren diagonal gerichteten Halte- Y2 und Ausgleichsabschnitten Z2. Das Summieren in- 
n r r Spannung n in den Bindek tten B1 , B2 wird durch die Umschlingungsreibung in Verbindung mit der Reibung 
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durch die Klemmwirkung innerhalb des fertigen Geweb s vermieden. Mit der Vert ilung der Bindekettfaden B1 und 
B2 in einander benachbarten Kettkursen kann man nicht nur die Dicht in Schussrichtung sondern auch die Dichte in 
Kettrichtung erhohen. An den dichtesten Stellen im G webe werden Kreuzungsstell n der Bindekettfaden B1, B2 
v rmi den. 

5 [0030] In der Bindungsform nach Fig. 1 7 sind die Ruckenschusse SR bzw. Innenschusse SI innerhalb der Halteab- 
schnitte Y17 (und auch in den Ausgleichsabschnitten Y7 Fig. 7) jeweils in ihrer Ebene mittels Leinwandbindung an- 
einander gehalten. Alle Ruckenschusse SR und auch alle Innenschusse SI sind durch mindestens einen diagonalen 
Bindekettfadenabschnittfest an der Fullkette FK bzw an den Totpolen PT gehalten. Die Grundware ist auf diese Weis 
sehr stabil. Die Langskrafte (in Richtung der Kette) in diesem System werden zusatzlich durch den diagonalen Faden- 

10 abschnitt innerhaJb des Halteabschnittes Y1 7 aufgebracht. Auch hier wirken sich die Klemmkrafte auf diesen Fad n- 
abschnitt im fertigen Gewebe positiv aus. Die Rucken- und Innenschusse SR, Si verbleiben im fertigen Gewebe in die 
Lage, in der sie beim Anschlag (Anschlagrichtung A) positioniert werden. 

[0031] Die Fig. 1 8 zeigt eine Bindungsvariante nach der Erfindung, die trotz der Asymmetrie des Bindungsmust rs 
eine senkrechte Einbindung der Polschenkel ermoglicht. Der Bindkettfaden B40 wind nach seiner Bindung am Inn n- 
is schuss SI4 innerhalb des Halteabschnittes Y18 uber acht Schusseintragszyklen im Bereich derTotpole PT und der 
Fullkette FK gefuhrt. In diesem Bereich wird er im fertigen Gewebe gespannt und gleichzeitig afJsertig geklemmt. Di 
von ihm aufgebrachte Spannkraft wirkt in Anschlagrichtung A auf alle in selnem Wirkungsbereich positlonierten RGk- 
kenschusse gleichermaBen. Obwohl die Innenschusse SI bel dieser Bindung scheinbar gerade in entgegengesetzter 
Rtchtung belastet werden, stellte man in der Praxis keine Verschiebung in dieser Richtung fest. Die Ursache liegt mit 

20 hoher Wahrscheinlichkeit darin, dass die Klemmkrafte auf den langen Halteabschnitt Y18 innerhalb des fertigen Ge- 
webes so groBsind, dass eine Verschiebung der inneschiisse bei einem wiederholten Schussanschlag nichtstattfind t. 
Die Polhenkel stehen auch bei dieser asymmetrischen Bindung regelmaBig senkrecht aus der Grundware hervor. 
[0032] Die Zahl der moglichen Bindungen ist mit diesen Beispielen noch nicht erschopft. Es wurde herausgefunden, 
dass bestimmte Zahlen von Schusseintragszyklen bei der Definition der Summe der Langen der Halteabschnitte Y 

25 der Bindekettfaden B einer Gruppe und der gesamten RappoiUange R der Bindekettfaden B gegeben sein muss n, 
wenn man die gewunschten Effekte regelmaBig erreichen will. Es hat sich gezeigt, dass dann, wenn die Summ der 
Halteabschnitte 6 Schusseintrage betragt und der Rapport der Bindekettfaden 6 Schusseintragszyklen umfasst, die 
Bedingungen zur Losung der Aufgabe der Erfindung regelmaBig gegeben sind. Die Dichte der Querverbindungen 
zwischen den Ruckenschussen SR und den Innenschussen SI sichert dann die notwendige Stabilitat der Grundware 

30 und die ebenfalls notwendige Reibung der Schusse an dem Kettfadenstrang (PT/FK). 

[0033] SchlieBlich mochten wir nicht unerwahnt lassen, dass insbes. die in Fig. 1 8 gezeigte Bindung auch in entge- 
gengesetzter Richtung mit ahnlichen Effekten gewebt werden kann. Der asymmetrische Zug an den Ruckenschussen 
wird durch die getreckte Ausrichtung des Ausgleichsabschnittes (dann ware dieser 218) zwischen den Rucken- und 
den Innenschussen SR, SI nicht in der Lage bei den wiederholten Schussanschlagen die Lage der Ruckenschusse 

35 zu verandem. Die sich innerhalb des fertigen Gewebes aufbauenden Klemmkrafte an den Bindekettfaden B unterstut- 
zen diesen Vorgang. 

Die nahezu senkrechte Ausrichtung der Polfadenschenkel ist auch mrt dieser Variante realisierbar. Die Ergebnisse 
beim Erreichen einer hohen Poldichte sind ahnlich zu bewerten, wenn eine bestimmte Rapportlange gewahrleist t ist. 
Die Wirkungen hinsichtlich der Einsparung an Material fur die Bindekette insgesamt sind auch bei dieser Variante voll 
40 wirksam. 

Bezugszeichenliste 

[0034] 
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OW 

uw 



Oberware 
Unterware 
Kettkurs 

Schussfaden, allgemein 

Ruckenschuss 

Innenschuss 

Zwischenschuss, allgemein 
Zwischen schuss, uber Innenschuss 
Zwischenschuss, unt r Ruckenschuss 

Zwisch nschuss, zw. zwei Paaren von Innen- und Ruck nschuss 
Fullkette 

Polfaden, allgemein 
P Ifad n, must md 



K, K1, K2 



55 



50 



S 

SR 

SI 

SZ 

SZ1 

SZ2 

SZ3 

FK 

P 

PM 
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Polfaden, nicht musternd bzw Totpole 
Bindekettfaden, allgemein 
Bindekettfaden, Gruppe 
Bindekettfaden, Gruppe 
Bindekettfaden, Gruppe 
Bindekettfaden, Gruppe 
Bindekettfaden, Gruppe 
Bindekettfaden, Gruppe 
Bindekettfaden, Gruppe 
Bindekettfaden, Gruppe 
Bindekettfaden, Gruppe 
Bindekettfaden, Gruppe 
Bindekettfaden, Gruppe 
Bindekettfaden, Gruppe 
Bindekettfaden, Gruppe 
Bindungrapport, allgemein 
Sindungsrapport, spezifisch 
Bindungsabschnitt 
Wechselabschnitt 



PT 
B 

B1, B2 
B3, B4 

B5, B6, B7, B8 
B9, B10, B11.B12 
B13,B14, B15, B16 
B17, B18, B19, B20 
B21 , B22, B23, B24 
B25, B26, B27, (B28) 
B29, B30 
B31 , B32, B33, 
B34, B35, B36 
B37, B3B, B39 
B40, B41 
R 

R+Zrffer der Fig. 

X1.X2 

W 

Y+Ziffer der Fig. 
Z+Zrffer der Fig. 
A 



Halteabschnitt 

Ausgleichsabschnitl 

Anschlagrichtung 
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PatentansprQche 

1. Verfahren zur Herstellung eines Doppelpolgewebes auf einer Doppelpolwebmaschine mit mindestens zwei 
Schusseintragsebenen, unter Verwendung 

- von Schussfaden (SR, SI), Fullkettfaden (FK) und Bindekettfaden (B) fur die Ausbildung der Grundwaren von 
Unterware (UW) und der Oberware (OW), sowie 

- von Choren von Polfaden (P) pro Kettkurs (K) fur die Ausbildung der gemusterten Polschicht zwischen beiden 
Grundwaren, 

deren jeweils nicht musternde Polfaden (PT) in den Grundwaren der Ober- und/oder Unterware weitgehend 
gestreckt eingebunden sind und 

- deren jeweils musternde Polfaden (PM) im Wechsel zwischen Schussfaden (SR) der Oberware und der Un- 
terware aufgespannt werden; 

wobei die Schussfaden (SR, SI) in mindestens zwei verschiedenen Schusseintragsebenen, in einem minde- 
stens zweitourigem Rapport, mindestens als Ruckenschuss (SR) und als Innenschuss (SI) in beide Grund- 
waren (OW, UW) eingetragen werden; 

wobei jeder Grundware (OW, UW) Gruppen von in Kettrichtung gegeneinander versetzt angeordneter Binde- 
kettfaden (B) zugeordnet sind, 

wobei die Bindekettfaden (B) einer Gruppe innerhalb eines Bindungsrapportes (R) alle Schussfaden (SR, SI), 
bezogen auf eine Grundware (OW, UW), von auSen bzw. von innen umgreifen, 

wobei jeder Bindekettfaden (B) einer Gruppe zwischen seiner Jeweils letzten Bindung an elnem Innenschuss 
(SI) und der darauf folgenden letzten Bindung an einem Ruckenschuss (SR) uber einen Halteabschnitt (Y) 
gefuhrt ist und 

wobei die Einbindungslange der Bindekettfaden einer Gruppe innerhalb des Bindungsrapportes (R) unterein- 
ander ausgeglichen ist, 

dadurch gekennzeichnet, 

dass derBindungsrapport (R) einer Gruppe von Bindekettfaden (B) groBer ist als sechsSchuss intragszykl n, 
dass di Summe d r Schusseintragszyklen aller Halt abschnitte (z.B.(Y1+Y2) od r (4 * Z6) oder (3 * Y13)) 
einer Gruppe von Bindekettfaden (B) groBer ist als sechs Schusseintragszyklen und 
dass im Durchschnitt mindestens nach jedem dritten Schusseintragszylus mindestens ein Bindekettfaden B 
d r Gruppe zwisch n ein m Ruck nschuss (SR) und ein m Inn nschuss (SI) oder umg k hrtwechs It. 
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2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 

dass die Gruppe aus drei oder mehreren Bindekettfad n (B) besteht. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch g kennzeichnet, 

5 dass sich die Bindekettfaden (B) einer Gruppe auf mindestens zwei einander benachbarte Kettkurse (K1 , K2) 

verteilen. 

4. Verfahren nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, 

dass mindestens einer der Bindekettfaden (B) einer Gruppe innerhalb des Halteabschnittes (Y2, Y3, Y6, Y7, Y8, 
10 Y12, Y13, Y14, Y15, Y17) mit zwei oder mehreren, einander nahe benachbarten Ruckenschusse n (SR) bindet, 

bevor er in einem Ausgleichsabschnitt (Z) wiedermrt Innenschussen (SI) bindet. 

5. Verfahren nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, 

is dass die Gruppe aus vier regelmaBig bindenden Bindekettfaden (z. B. B13, B14, B15, B1 6) besteht, 

dass jeder Bindekettfaden (B) 

in einem Haiteabschnitt (Y6) nach der Bindung uber den letzten innenschuss (SI) Qber vier Touren zwi- 
schen der Ebene der Ruckenschusse (SR) und der Ebene der Innenschusse (SI) gefuhrt wird bevor er 
20 ein Paar einander benachbarter Ruckenschusse (SR) gleichsinnig Qbergreift, und 

in dem folgenden Ausgleichsabschnitt (Z6), nach der Bindung Qber vier Touren zwischen der Ebene der 
Innenschusse (SI) und der Ebene der Ruckenschusse (SR), innen gleichsinnig uber zwei einander be- 
nachbarte Innnenschusse (SI) gefuhrt wird. 

23 6. Verfahren nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, 

dass die Gruppe aus vier unregeimaBig bindenden Bindekettfaden (B29, B30; B31 , B32, B33; B34, B35, B36; 
B 37, B3B, B39) besteht, 
dass jeder Bindekettfaden (B) 

30 

in einem Haiteabschnitt (Y ) uber mehrere einander benachbarte Ruckenschusse (SR) in Leinwandbin- 
dung bindet und 

- in einem Ausgleichsabschnitt (Z ) uber mehrere einander benachbarte Innenschusse (SI) in Leinwand- 
bindung bindet. 

35 

7. Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, 

dass zwischen der Ebene der Ruckenschusse (SR) und der Ebene der Innenschusse (SI) in einerzusatzlichen 
Ebene Zwischenschusse (SZ1 , SZ2, SZ3) eingefugt sind und 
40 dass wahlweise jeder Bindekettfaden (B) in den Halteabschnftten (Y12, Y14, Y15) sowie in den Ausgleichs- 

abschnitten (Z1 2, Z1 4, Z1 5) wahrend der Leinwandbindung auch an einem oder mehreren Zwischenschussen 
bindet. 

8. Verfahren nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, 

45 

dass ein Bindekettfaden (B1) in einem ersten Haiteabschnitt (Y1) Qber ein Paar einander benachbarter ROk- 
kenschusse (SR), im folgenden ersten Ausgleichsabschnitt (Z1) Qber ein Paar einander benachbarter Inn n- 
schusse (SI) bindet, 

dass eben dieser Bindekettfaden (B1) in einen zweiten Haiteabschnitt (Y2) uber einen einzelnen Rucken- 
50 schuss (SR) und anschlieBend in einem zweiten Ausgleichsabschnitt (Z2) Qber einen einzelnen Innenschuss 

(SI) bindet und 

dass zwischen den gegenseitig wechselnden Bindungsarten zwei Wechselabschnitte (W) vorgesehen sind. 

9. V rfahren nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, 

55 

dass eine Gruppe aus mindestens drei Bindek ttfaden (B) besteht, 

dass jeder Bindekettfaden (B) in einem regelmaBigen Wechs I, nach mindestens jeder dritt n Tour wechselnd, 
Qb r inen RQckenschuss (SR) bzw. Qber ein n Inn nschuss (SI) symmetrisch bindet. 
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10. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnei, 
dass eine Gruppe aus vi r Bindek ttfaden (B40) besteht, 

dass jeder Bindekettfaden (B40) in inem ubereinstimm nden Rapport (R) uber mindest ns acht Schussein- 
tragszyklen in dem Halteabschnitt (Y18) ubermindestensvier Schusseintragszyklen zwischen den Rukken- 
(SR) und den Innenschussen gefuhrt (SI) und schlieBlich uber mindestens einen Ruckenschuss (SR6) bindet, 
dass dieser Bindekettfaden (B40) in dem folgenden Ausgleichsabschnitt (21 8) in die Ebene der Innenschusse 
wechselt und 

dass die Bindekettfaden (B40) auf mindestens zwei einander benachbarte Kettkurse (K1 , K2) vorzugsweise 
paarweise verteilt sind. 

11. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnei, 

dass jede Gruppe aus zwei Bindekettfaden (B3, B4) besteht, 
dass jeder Bindekettfaden (B3, B4) 

- im Bereich des Halteabschnittes (Y3) nach zwei neutralen SchusseintrSgen zwischen Innen- und Ruk- 
kenschussen (St.SR) zunachst auBen uber ein Paar einander benachbarter ROckenschGsse (SR) bindet 
und im Bereich des Ausgieichsabschnittes (Z3) nach einem unmittelbaren Wechsei in die Ebene der In- 
nenschusse (SI) innen uber ein Paar einander benachbarter Innenschusse (SI) bindet 

13. Verfahren zur Herstellung eines Doppelpolgewebes auf einer Doppelpolwebmaschine mit mindestens zwei 
Schusseintragsebenen, unter Verwendung 

- von Schussfaden (SR, SI), Fullkettfaden (FK) und Bindekettfaden (B) fur die Ausbildung der Grundwaren von 
Unterware (UW) und der Oberware (OW) sowie von Choren von Polfaden (P) pro Kettkurs (K) fur die Ausbil- 
dung der gemusterten Polschicht zwischen beiden Grundwaren, 

- deren jeweils nicht musternde Polfaden (PT) in den Grundwaren der Ober- und/oder Unterware weitgehend 
gestreckt eingebunden sind und 

- deren jeweils musternde Polfaden (PM) im Wechsei zwischen Schussfaden (SR) der Oberware und der Un- 
terware aufgespannt werden; 

wobei die Schussfaden (SR, SI) in mindestens zwei verschiedenen Schusseintragsebenen, in einem minde- 
stens zweitourigem Rapport, mindestens als Ruckenschuss (SR) Oder als Innenschuss (SI) in beide Grund- 
waren (OW, UW) eingetragen werden; 

wobei jeder Grundware (OW, UW) Gruppen von in Kettrichtung gegeneinander versetzt angeordneten Binde- 
kettfaden (B) zugeordnet sind, 

wobei die Bindekettfaden (B) einer Gruppe innerhalb eines Bindungsrapportes (R) alle Schussfaden (SR, SI), 
bezogen auf eine Grundware (OW, UW), von au3en umgrerfen, 

wobei jeder Bindekettfaden (B) einer Gruppe zwischen seiner jeweils ersten Bindung an einem ROckenschuss 
(SR) und der darauf folgenden Bindung an dem ersten Innenschuss (SI) uber einen Bindeabschnitt (ahnlich 
Y) gefuhrt ist und 

wobei die Einbindungslange der Bindekettfaden (B) einer Gruppe innerhalb des Bindungsrapportes (R) un- 
tereinander ausgegiichen ist, 

dadurch gekennzeichnet, 

dass der Bindungsrapport (R) einer Gruppe von Bindekettfaden (B) groBer ist als sechs Schusseintragszyklen, 
dass die Summe der Schusseintragszyklen aller Bindeabschnitte (ahnlich z.B.(Y1+Y2) Oder (4 * Z6) oder (3 
* Y13)) einer Gruppe von Bindekettfaden (B) groBer ist als sechs Schusseintragszyklen und 
dass im Durchschnitt mindestens nach jedem dritten Schusseintragszylus mindestens ein Bindekettfaden (B) 
der Gruppe zwischen einem Rukkenschuss (SR) und einem Innenschuss (SI) oder umgekehrt wechselt. 
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